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A TECHNOLOGIA POR TRAS DO GRAO

A nova microestrutura do grdo Quantum Prime, apresenta uma redugdo significativa
do tamanho do cristal em comparagao com os graos ceramicos da geragao anterior.

A formulagéo exclusiva e o tamanho reduzido do cristal permitem que o gréo se
microfrature e autoafie de forma mais eficiente, mantendo a mé afiada por mais tempo,
reduzindo o calor e o desgaste.

PROCESSO DE AUTOAFIAMENTO

GRAO CERAMICO QUANTUM PRIME

oV pp0
bk

GRAO CERAMICO DE GERAGAO ANTERIOR
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SAINT-GOBAIN

Reducao de tempo de ciclo

A precisdo superior e a elevada eficiéncia de corte, da microfratura
do gréo, permitem taxas superiores de remogao de material (MRR)
reduzindo tempos de ciclo e gastos energéticos.

Pecas de qualidade superior

Juntamente com as mais recentes tecnologias de ligagao, a inovadora
estrutura nano cristalina, possibilita uma quebra mais uniforme do
grao, resultando em geometria de pega e acabamento superficial,
de maior qualidade, mesmo em altos MRRs.

Maior durabilidade

A tecnologia de gréo autoafiavel, mais fridvel, permite que a mé
se mantenha afiada por mais tempo, reduzindo a necessidade de
reavivamento e aumentando o seu tempo de vida.
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CASOS DE ESTUDO

METODO 1- QUALIDADE DA PEGA

CONDIGOES:

* Aumento do MRR na retificagdo de interiores;
« Comparagao ¢/ gréo ceramico da concorréncia;
* Medigdo da qualidade da peca:

» Acabamento superficial
« Planicidade da pega (geometria)

RESULTADOS:

A qualidade da pega permaneceu estavel, sem
necessidade de reavivamento, gragas a maior
capacidade de retengdo da forma, do produto.

Melhoria global da consisténcia geométrica

METODO 2 - LIMITE DE POTENCIA

CONDICOES:

» Repetigdo de ciclos de moagem sem reavivamento;

» Comparagdo com produto cerdmico da concorréncia;

» Medigdo do limite de poténcia (poténcia minima
necessaria, para o grdo comegar a cortar).

RESULTADOS:

O limite de poténcia ndo aumentou, independentemente
do n° de ciclos, gragas a um corte mais facil e estavel.

Limite de poténcia inferior ao da concorréncia

Acabado superficial Ra (um)

Limite de poténcia

Acabamento de Superficie Ra (um) vs MRR relativo (=Q')
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Limite de poténcia vs n° de ciclos de retificacdo
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CASOS DE ESTUDO

RETIFICAGAO CILINDRICA EXTERIOR

Aplicagao

Retificagdo de casquilhos

Material

100Cr6

Dimensao da pega

1710 mm x 28 mm

Grau de Dureza 62 HRC
Acabamento superficial Ra 0.40-0.55 pym
Maquina SGB 55C
Refrigerante Emulséo
Reducao de tempo de ciclo 9.3 seconds

Mé de referéncia

Mé cerédmica de geragao anterior

Mo Norton Quantum Prime

Dimensdo: 610 x 35 x 203 mm
Especificagdo: 3ANQNM

RETIFICACAO CILINDRICA INTERIOR

(com multiplos furos)

Aplicagado Retificagdo cilincrica
Material 16MnCr5

Dimens&o da pega mm 288 x15

Grau de Dureza HRC 60 + 2
Remocgéao de material 0.2 mm

Maquina: Studer S31
Refrigerante Emulséo

Redugéo de tempo de ciclo

9.3 segundos

Diamante

Disco diamante em CVD

Mo de referéncia

Mé ceramica da concorréncia

M6 Norton Ideal Prime ¢/
grao Quantum Prime

Dimensao: 01_63mmx40mmx20mm

Especificagdo: SNQN1007M13VQNP15A

AR 7S,

= Norton Quantum Prime

msmm MO ceramica de geragdo anterior

Parts per dress

40

35
30

+150%

25

Pecgas por

+150%

diamantagao 20

15

10

== Norton Quantum Prime

mmsm MO ceramica de Geragdo anterior

0.8
0.7

+300%

0.6

Em desbaste

e acabamento

Taxa de avango (mm/min)

Em desbaste

Acabamento
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CASOS DE ESTUDO QUANR T,

RETIFICAGAO CILINDRICA EXTERIOR s Norton Quantum Prime

mmmm MO ceramica de geragdo anterior

Aplicagao Retificagcdo de Rolamentos

Rendimento de retificagéo
Material 100Cr6
Grau de dureza 62 HRc +150% +50%

Dimensao da pega 4110 x 28 mm

Acabamento superficial | Ra 0.5 -37%
Refrigerante Emulsédo .

Dimensé&o da M6 610 x 35 x 203

Velocidade da Mo 80 m/s 7

Mé da Concorréncia Mé ceramica de geragdo anterior ' .

Especificagdo Norton 3NQN120/6 L8 VS3

Rendimento relativo

Duragéo da mo Avanco do desbaste  Tempo de operagao

RETIFICAGAO DE CILINDROS = Norton Quanumprine
(AQO e C”indros de |aminagéo) I O ceramica da concorrencia

Aplicagao Retificagdo de cilindros de laminagéo a quente Rendimento de retificacio
Material HSS / HiCr + Fundigao ndo identificada (ICDP) F18%
Grau de dureza 78-85 ShC 7
Dimensao da pega HSS/HiCr D 800 x 2500 / ICDP D700 x 2500
Acabamento superficial | HSS Ra=1,5/ICDP Ra=0,8
Maquina POMINI HD409 2
Refrigerante WSO Semi Synt  3-4% s
Dimensado da mo 01915 x 100 x 304,8 ‘é
Mé da Concorréncia Mo ceramica da concorréncia g
2
SR O N NGNS EElEE Récio-G: HSS/HICr  Racio-G: ICDP ciclo/min Custo p/ pega
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CASOS DE ESTUDO

RETIFICAGAO CILINDRICA INTERIOR —EO=AL)

mmssm MO ceramica da concorréncia

Rendimento de retificagao

Aplicagao Retificacdo de rolamentos +300% +300%
Material 16MnCr5
Grau de dureza HRC 60
Dimensao da pega Cavidade e diametro interior do fuso
o
Acabamento superficial | Dentro das tolerancias §
[
Maquina Studer S31 % 7 Z
Refrigerante Emulséo £ . .
Dimensado da Mo 01_63 x 40 x 20 &
M¢ da Concorréncia MG ceramica da concorréncia Avango do desbaste Avango do acabamento
Especificagdo Norton 5NQN1007M13VQNP15A Resultados: Bom acabamento superficial. Ndo se verificaram
ruidos ou vibragdes, apesar do aumento do avango.
RETIFICACAO DE CILINDROS = Norton Quantum Prime

mmm M6 cerdmica da concorréncia

(Aco e cilindros de laminagao)

Aplicacao Retificagdo a quente
Material Fundic&o ndo identificada (ICD) Rendimento de retificagéo
Grau de dureza 78-82 ShC +48% +38%
Dimensao da peca ICDP D 700 x L 2200
Acabamento superficial | Ra0.8 -1
Maquina WALDRICH SIEGEN W25 105KW 9
Refrigerante WSO 3-4% %
Dimensao da Mo 01_915 x 120 x 508 %
Mé da Concorréncia M6 ceramica da concorréncia §
&

Especificagdo Norton QN3A465 GBVORTEX

Racio-G Eliminagdo de material
(mm/mo)
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RETIFICAGAO CENTERLESS

Aglomerante

Organic e Vitrium 3

Grao

36 a 150 dependendo do ligante

Peca de trabalho

Embolo

o

Material Aco ferramenta A2
Grau de dureza 58 Rc

Remocao de material 2.455 mm
Acabamento superficial | 32 um

Profund. Diamantagao 0.015 mm

o

Mo de referéncia

Mo cerdmica de geragao anterior

Mo Norton

Dimensao: 610 x 130 x 305 mm
Especificagdo: 3ANQNM120-M6VS3

Pecas p/ diamantagdo

o

RETIFICAGAO CILINDRICA EXTERIOR

Aglomerante

Organic e Vitrium 3

Gréo

36 a 150 dependendo do ligante

Peca de trabalho

Pista de rolamentos

Material Ago 52100
Grau de dureza 62 HRC
Acabamento superficial | 2.455 mm

Mo de referéncia

Mé ceramica de geragdo anterior

M& Norton

Dimensao: 610 x 35 x 203mm
Especificagdo: SNQNM1206-M8VS3

mmmmm Norton Quantum Prime

msm M6 cerdmica da concorréncia

2x

20

Racio-G

0

Avango/desbaste

RESULTADOS

TEMPO DE RETIFICAGAO

"7ils)/4 PEGAS PORMO

AUMENTO DA QUALIDADE
SUPERFICIAL

Avango/acabamento
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CASOS DE ESTUDO 0[!.4.4., uii'i W

PI?IME

RETIFICAGAO CILINDRICA EXTERIOR RESULTADOS

=== Norton Quantum Prime
mmsm MO cerdmica de geragao anterior

16

/./ ;

o
_* 14 % CONSUMO ENERGETICO
/./ 2 3
%& MELHOR GEOMETRIA E
T ACABAMENTO SUPERFICIAL
o
zZ

MAIOR QUANTIDADE DE PEGCAS
POR DIAMANTAGAO

Até -70% W

consumo energético 2 DURABILIDADE DA MO

0000

0 2 4 6 8 10
N° de operagbes
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DESAFIO DO CLIENTE (Retificagao Cilindrica interior)

Com o objetivo de otimizar o processo de retificagdo cilindrica interior, do cliente, introduzimos uma mé Norton
IDeal-Prime ID, com grdo Norton Quantum Prime, contrapondo os resultados obtidos, a mé com grdo de geragao
anterior, que até entdo usavam, de forma a quantificar os indices de melhoria global.

MO DE REFERENCIA MO NORTON COM GRAO QUANTUM PRIME
M¢é de referéncia Mé de geragéo anterior Mé Norton Norton Ideal Prime
Mdquina Heald No. 74 Especificagao 3NQN46-1VS3
Refrigerante - Dimensao 101,6mm x 25,4mm" x 2,2mm
Diamante Diamante monoponta 0,25 CT Cavidade A 4Tmm x 12,7mm
Peca de trabalho Material: D2 Parametros do processo 0.0127mm / passagem
Didmetro Interno: 12”
Dureza 62Rc
Remogé&o de material: 0.020"

RESULTADOS

A m¢ IDeal-Prime, com grao Norton Quantum Prime, apresentou

um aumento de 20%, em pecgas por diamantagéao, face a ()

especificagdo de linha de base da mé de geragao anterior. + 20 /O '1 5/20 %
Pecas por Tempo de ciclo

A melhoria no tempo de diamantagao, traduziu-se numa diamantagdo

diminuigdo do tempo de ciclo, situada entre os 15 e 0s 20%.

www.grupoasf.pt




COMBINAGOES PERFEITAS, PARA
UMA RETIFICAGAO MAIS EFICIENTE

2z v/ 7RIUM &

SAINT-GOBAIN

Combine o Norton Quantum Prime com o nosso revolucionario aglomerante vitrificado, para obter a maxima
eficiéncia. O aglomerante Vitrium3, fornece adesdo, sem precedentes, dos grdos, reduzindo o custo do seu processo

de 3 formas:

CORTE AFRIO PERFIL PRECISO

O poder de retengéo aprimorado, requerendo As propriedades superiores de retengao,
um racio aglomerante/abrasivo inferior, melhoram significativamente a forma e
permite uma maior area de superficie do o desempenho da mo face a outros
grao, melhorando a taxa de corte. sistemas de aglomeragao, reduzindo

tempo e desgaste na diamantagao.

AGLOMERANTE ORGANICO

VELOCIDADE ELEVADA

A resisténcia adicional, conferida a mo,
possibilita velocidade superior de operagéo,
permitindo tirar o maximo partido dos seus
equipamentos e reduzir tempos de ciclo.

Para obter os melhores resultados em retificagdo de cilindros, sem centros e com lapidarias combine o Norton
Quantum Prime com as nossas inovadoras tecnologias de aglomerantes organicos.

As mds organicas, da Norton, oferecem a combinagao perfeita de corte livre, versatilidade e qualidade de peca.

RETIFICAGAO DE CILINDROS - QUENTE/FRIO RETIFICAGAO SEM CENTROS - A PASSAR

Aglomerante: B74-B36 e Vortex Aglomerante: Century 45 e Vortex
* Maior taxa de remogao de material (MRR); ¢ Maior vida util da mo;
¢ Maior vida util da mé (Racio-G); ¢ Acabamento superficial aprimorado;

¢ Melhor qualidade da superficie (evita marcas ¢ Redugao do ruido/vibragao da retificagdo.

de trepidacao, linhas de retificagéo e reduz
arranhodes).

RETIFICAGAO COM LAPIDARIAS
Aglomerante: B98 e Vortex

* Maior taxa de remogao de material (MRR);
¢ Maior vida util da mo;

* Acabamento superficial melhorado;

* Temperatura de retificagdo reduzida;

e Consumo energético reduzido;



DIAMANTAGAO - MOS QUANTUM PRIME

A utilizacdo de ferramentas adequadas de diamantagdo, para manter a forma, perfil e nitidez de uma mo, é vital
para assegurar o seu maximo desempenho.

O grdo ceramico premium, exclusivo da gama Quantum Prime, pode beneficiar dos avangos de ferramentas de
dressing, como reforgos CVD, para desempenho otimizado de diamantagao e vida Util prolongada, da ferramenta.

A Norton oferece uma linha completa de ferramentas de diamantacao, estacionarias e/ou rotativas, quer padrao,
quer por especificagdo, otimizadas para uso com més da linha Quantum Prime.

®

SAINT-GOBAIN
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REPRESENTANTE OFICIAL NORTON SAINT-GOBAIN

MAIS INFORMACGAO SOBRE
A GAMA QUANTUM PRIME?

Fale connosco, caso pretenda informacao adicional sobre
a nova tecnologia Qutantim prime, da Norton.

FALE CONNOSCO

. f.pt
Jww-grupoast.pt £ PME
lider<21

tIf.: +351244 771177/9
Fax: +351244 771181

Estrada Nacional 356 N°2 - Apartado 63 e
2405-026 Maceira LRA - Portugal Uma empresa do GRUP(MQ—')
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