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DISCOS DE CORTE PARA
REPARACAO/MANUTENCAO
DE CARRIS




DISCOS DE CORTE FERROVIARIO

SFR)rizis

A gama Norton Rail dispde de um leque completo de discos de corte que oferece
precisdo, velocidade e poténcia em qualquer tipo de carril (metro, elétrico,
comboio) e em qualquer maquina de corte de carris, com dispositivo de fixagao

(elétrico e a gasolina).

A gama disponibiliza quatro tipos de disco com gréo de diferente dureza e composicao.

NORTON RAIL NORTON RAIL
SOFT MEDIUM

A24P A24Q

NORTON RAIL
MEDIUM / HARD

A24T

NORTON RAIL

ZA24Q

A MAIS RECENTE INOVAGAO
EM DISCOS DE CORTE

DISCO DE CORTE NORTON RAIL ZA24Q

Gracgas ao forte investimento em investigagdo e
desenvolvimento da Saint-Gobain, o novo disco de
corte ferrovidrio ZA24Q, apresenta uma tecnologia
inovadora de ligagdo e uma combinagao especial
de 6xido de aluminio premium e graos de zirconia
e alumina.

A nova tecnologia de ligagao, que retém o grdo por
mais tempo que solugdes tradicionais, facultando
melhor poder de corte e desgaste reduzido,
resultando em desempenho de corte superior e
maior longevidade.

TECNOLOGIA COMBINAGAO DE CORTE MAIS RAPIDO
DE LIGAGAO + GRAOS ABRASIVOS =  EEFICIENTE, VIDA

INOVADORA PREMIUM AFIADOS MAIS LONGA

Reduzindo tempo e custos!
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/ NORTON / ZEL; ﬁ /L

SAIN GOBAIN

O QUE SIGNIFICA, PARA SI?

Grao premium de alto desempenho
Ligacao e desnsidade da roda otimizados
Quatro especifica¢des disponiveis

Reforco com fibra de vidro

Velocidade de corte rapida (UIC60 pode ser cortada em 75
—-90 segundos)

Atinge um corte preciso
Corte branco e livre
Otimizado para uso em acgo e trilhos ferroviarios

Corte reto perfeito (menos de 1% de desvio horizontal e
vertical)

Grande redugao no desgaste da roda para longa vida util do
produto

Baixa vibragao na maquina para maior conforto do usuario
Desempenho consistente para melhor qualidade de corte
Abrange toda a poténcia da maquina ferroviaria e todos os
tipos de trilhos: metrd, bonde, trem

Adequado para uso em maquinas potentes rodando a
100m/s para rodas de 350mm e 80m/s para rodas de

300mm

Maxima seguranga do operador

“AGARRA' O METAL FACILMENTE, SEM SALTAR NO ACO, E SEM EXIGIR
DEMASIADA PRESSAO. E CONFORTAVEL DE USAR, FUNCIONA COMO
UMA RODA MACIA, COM A VIDA UTIL DE UMA RODA DURA.”
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Industriais

TESTE DE CORTE
NORTON RAIL ZA24Q

Num teste de corte, quatro rodas, incluindo uma Norton Rail ZA24Q
e os trés concorrentes mais proximos, cada uma fez trés cortes num
carril (UIC60 - UIC carril 170.)

0S RESULTADOQOS FALAM POR SI MESMOS...
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NORTON RAIL ZA24Q CONCORRENTE 1 CONCORRENTE 2 CONCORRENTE 3
PARAMETROS: NORTON RAIL ZA24Q DURA 20% MAIS
Méqui‘na: 356 MM HU$QVARNA K 1250 E CORTA 15% MAIS RAPlDO QUE O
Material: UIC60 - carril UIC 170 CONCORRENTE MAIS PROX|MO.

Medicéao: 3 cortes por disco
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SELECIONAR O DISCO ADEQUADO

USE O GUIA ABAIXO, PARA SELECIONAR O DISCO ADEQUADO PARA SUAS NECESSIDADES:

300mm 300mm 350mm 350mm 350mm 350mm 350mm 400mm 400mm
ZA24Q A24T ZA24Q A24T A24P ZA24T A24Q ZA24Q A24P
INNOVATION| MEDIUM MEDIUM MEDIUM SOFT HARD MEDIUM INNOVATION | SOFT

Carril ferroviario 54 E1 . .

Carril ferroviario 60 E1 . . . . . . . . .
Corte confortavel . . . . .
Corte rapido . . . . . .
Longevidade . . . . .

Menos retrabalho

em rebarbas ° ° ° ° °

Corte reto . . . . . . . . .
Sem coloragao azul . . . . . . .
Husqvarna K1260 5,8kW . . . . . . . . .
Robel 5,8kW . . . . . . . . .
Geismar MTZ . . . . . . . . .
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INDICE DE PRODUTO
WHEEL TYPE DIAMETER (mm) THICKNESSx BORE (mm) SPECIFICATION PACK QUANTITY ART NO.

4.0x25.4 ZA24Q 66252833664
41 350 4.0x25.4 ZA24Q 10 66252830924
400 4.0x25.4 ZA24Q 10 66252833665

RAIL METAL

41

3,5x20,0 A24T 10 66252829589

300
3,5x22,23 A24T 10 66252829585
4,0x20,0 A24T 10 66252829586
4,0x22,23 A24T 10 66252829587
350 ZA24T 10 66252832744
4,0x25,4 A24T 10 66252829588
A24P 10 66252828620
350 4,0x25,4 A24Q 10 66252833554
400 4,0x25,4 A24P 10 66252919130
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Industriais

DISCOS DE CORTE

INFORMAQAO COMPREENDER
TECNICA O PRODUTO NORTON
BF 41 o Cédigo do produto
e Material de aplicagao e

DISCOS DE CORTE PLANOS ) Diametro x Espessura x Furo ke ok ok o 5, ’. 2

.. L o Especificagado do produto . i oo,
Para maquinas de corte de carris fixos :
que operam a 80 m/s - Discos de 300mm e Velocidade periférica maxima .6 e

Para maquinas de corte de carris que L
operam em rodas de 100m/s - 350mm e e Corte de maquina

400mm. o Pictogramas de seguranga

As dimensdes do furo do disco de corte e Corlilizeo O
podem ser ajustadas usando anéis de e norma EN
reducdo que acompanham a maquina

original.

CORTE

Disponha a peca de trabalho, de modo que uma se¢ao uniforme possa ser cortada

3. Chave:

I
Diregéo do corte

\_/V

Oscile o disco e gire a
maquina, para um corte
mais rapido e limpo
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

DISCOS DE CORTE

DISCOS NAO CORTAM

Causa Em caso de coloragao azul, no corte: Disco excessivamente duro ou grosso
Solucao Usar discos mais macios, verificar a velocidade periférica

Causa Velocidade periférica demasiado baixa

Solugao Aumentar as rpm para um maximo de (80m/seg. 300mm, 100m/seg. 350 & 400mm)

DESGASTE EXCESSIVO

Causa Em caso de aresta de corte esbranquigada: disco excessivamente mole

Solucao Usar disco com maior grau de dureza

Causa Velocidade de operacdo demasiado baixa

Solugao Aumentar rpm para um maximo de (80m/seg.)

Causa Redugédo das rpm durante o corte

Solugao Aumentar a poténcia da maquina, reduzir a pressio da maquina, limpar o filtro e apertar o cinto da maquina

BORDA DO DISCO DENTADA

Causa A pega a trabalhar esta a movimentar-se
Solucao Fixe a pega a trabalhar, corretamente
Causa Press&o lateral excessiva

Solugao Aplique apenas pressao radial ao disco
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Uma empresa do GRUP(O ASF

MAIS INFORMACAO SOBRE
A FAMILIA NORTON RAIL?

Fale connosco, caso pretenda informagao adicional ou
aconselhamento para aquisicao de solu¢des Norton Rail

FALE CONNOSCO

www.grupoasf.pt
geral@grupoasf.pt

tIf.: +351244 771177/9
Fax: +351244 771181

PME lider-20/21

Estrada Nacional 356 N°2 - Apartado 63
2405-026 Maceira LRA - Portugal



