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Kaltarbeitsstahl

Gute Zähigkeit, höchste Verschleiß-
härte, verzugsarm, nitrierbar nach 
Sonderwärmebehandlung

Verwendungsmöglichkeiten:
Schnitt- und Stanzwerkzeuge - für Ma-
terialien mit hoher Festigkeit, Scheren-
messer, Abgratmatritzen, Sendzimier-
walzen, bruchempfi ndliche Stücke

Lieferung PRÄZI Flachstahl:
500 und 1030 mm Länge, in Platten-
form mit rechteckigem Querschnitt 
und als Vierkantabmessungen, weich 
geglüht, max. 255 HB (max. 860 N/mm2)

Richtanalyse:
C        Cr       Mo     V
1,55   12,0    0,7     1,0 in %

Wärmebehandlung:
Spannungsarmglühen    
Weichglühen                    
Härten                            
Abschrecken                

Anlassen                          480 -  580 °C

Öl, Luft oder 
Warmbad 500°, 

Gasüberdruck

Oil, air or
warm bath 500°, 

gas excess pressure

650 -   700 °C
800 -   850 °C

1000 - 1050 °C 

650 -   700 °C
800 -   850 °C

1000 - 1050 °C 
Huile, air,

bain chaud 500°, 
surpression gaz

Sonderwärmebehandlung:
Wird erodiert oder nitriert, muß die An-
lasstemperatur oberhalb des Sekun-
därhärtemaximums liegen. Ein dreima-
liges Anlassen ist empfehlenswert.

Werkstoff Nr. 1.2379
(X153CrMoV12)
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